  技术规范
小型构件质量要求
1、本项目小型预制构件圬工采用C20、C25、C30预制混凝土，需注意各构件标号。
2、所用水泥采用强度不低于42.5的普通硅酸盐水泥。水泥运至工地后应抓紧进行试验，合格后尽快使用，出厂期超过三个月或可能已受潮的水泥必须做复核试验，监理人根据试验结果决定正常使用或不得使用。承包人及监理人应对进场水泥数量、生产日期、存放地点、使用时间做详细施工记录。
3、混凝土所用的水泥、石、砂、水和外掺剂的规格和质量应符合有关规范的要求，施工前应做好配合比试验。混凝土拌合应在5℃～32℃间进行。混凝土塌落度控制在3～7cm。
4、粗骨料选用强度高、连续级配好、低碱活性的碎石。同一颜色的碎石，其产地、规格必须一致。应选择含泥量小于1%、粒径5～25mm、压碎值小于20%的碎石，其他性能应符合国家标准。
5、细骨料细集料宜采用河砂，细度模数宜采用2.3～3.2之间的I区、II区中砂、中粗砂，含泥量小于1%，其他性能应符合国家标准。
6、混凝土采用拌合机拌制，各种原材料的用量应严格按照配合比要求进行称重计量，拌合各类原材料允许偏差应控制在以下范围：水泥±1%，粗、细集料±2%，水±1%。
7、钢筋混凝土预制块不得有露筋和空洞现象。
8、混凝土预制块外观要轮廓清晰整齐、线条顺直美观，无凹凸不平现象，不得有翘曲现象，不得有裂缝、坑槽，杜绝在拆模时损坏棱角。平整度按5mm控制，裂缝缝宽不大于0.15mm，裂缝长度不大于边长1/5，否则为不合格产品。
9、混凝土预制块尺寸偏差要求宽度及厚度±5mm，长度-5mm。
10、承包人应负责做好预制块包装、运输等，轻拿轻放，防止运输过程中发生损坏，损坏的预制块严禁运送至施工现场。
11实体和外观质量检验
出厂前构件实体强度检测必须满足设计规定要求；构件表面光滑、手感细腻、无明显水纹水印、颜色纹理均匀一致；构件外露面变形量小于2mm，表面平整无明显缺边掉角和崩边现象。
12. 半成品运输
⑴预制块装车运输时上下应轻提轻放；运输车内应铺垫3层以上厚度的土工布，预制块装车应直立摆放，光面对光面，两侧车帮边应加设木板并衬垫土工布以契紧预制块，防止晃动碰撞。
⑵预制块运至现场严禁抛投，卸货必须机械卸车轻提轻放；现场存放应直立摆放，并光面对光面；现场检验运输预制块受损情况，单块预制块崩边掉角损伤应小于10mm，损伤率应小于总量的10%。
⑶现场存放应采用方木支垫平稳。
⑷场内包装带打包预制块运输上下及现场卸货必须采用叉车上下。
13.检验和废弃
(1)所有预制构件的材料质量、制造工艺及制成的构件，都应在送达场地接受检查和试验，具体的检验或试验项目、标准及抽样数量均应经监理人批准；承包人应将待检查的成品，另外安放在特定的场地。
(2)用于试验的预制件，由承包人免费提供，并由监理人任意选择。
(3)除监理人批准可修复外，具有下列任一缺陷的成品应予废弃。
a.由于配合比、拌和、浇筑和养生不当而显示出成型不良。
b.钢筋外露或严重放错位置
c.端部开裂或损坏，致使连接处连接不良。
d.成品尺寸超过允许偏差。
(4)废弃的构件应立即搬走，并由承包人自费处理。
水泥技术指标
1、细度
水泥的细度以比表面积表示，不得小于300㎡/kg，按照GB/T8074进行试验；
2、凝结时间
硅酸盐水泥初凝时间不得小于45min，终凝时间不大于600min。
3、强度
所用水泥采用强度不低于42.5的普通硅酸盐水泥，不同强度等级的硅酸盐水泥，其不同各龄期的强度应符合国家《通用硅酸盐水泥》GB175-2007的规定。
4、体积安定性
硅酸盐水泥的体积安定性应符合国家《通用硅酸盐水泥》GB175-2007的规定，沸煮法合格。
5、其他
其他未尽事宜，应满足国家《通用硅酸盐水泥》GB175-2007的相关规定。
用清单对应项目的实施情况分期或季度支付”。
钢筋技术指标
一、钢筋的相关技术标准如下(但不限于下列标准)：
l、《钢筋混凝土用钢第1部分：热轧光圆钢筋》（GB1499.1-2008）
2、《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》（GB1499.2-2007）
3、《钢筋混凝土用钢第3部分：钢筋焊接网》（GB1499.3-2010）
4、《预应力混凝土用螺纹钢筋》（GB/T 20065-2006）
二、钢筋的质量必须符合国家有关标准及该项目的特殊要求。如国家有新标准出台，则应符合国家所颁发的最新版本的质量和技术标准。
三、钢筋的技术标准可遵照：
GB​—中华人民共和国国家标准
GBJ—中华人民共和国国家标准(基本建设方面)
JT—中华人民共和国交通部标准
JTJ—中华人民共和国交通部标准(基本建设方面)
JC—中华人民共和国建筑材料工业部标准
